Rozdziat 8 Rozruch prébny, monitorowanie i konserwacja

° Ostrzezenie

Podczas konserwacji nalezy wytaczy¢ zasilanie wejsciowe PLC, aby unikng¢ niebezpieczenstwa przy
dotykaniu ztacz PLC lub akcesoriéw (np.: przedtuzaczy). W innym wypadku moze to grozi¢ zwarciem,

uszkodzeniem lub nieprawidtowym dziataniem PLC.

|8.1 Kontrola po wykonaniu potgczen i przed pierwszym uruchomieniem

1. Przed zatgczeniem zasilania, usungé¢ wszystkie zbedne przedmioty, takie jak zelazne opitki, Sruby i usunaé ostone
przeciwpytowa okrywajgca FBs-PLC (z6tta tasma).

2. Upewni¢ sie, ze moc wejsciowa jest réwna mocy wymaganej dla PLC. W przypadku Zrédta pradu zmiennego na
wejsciu, nalezy zwrdci¢ uwage, aby przewodd napieciowy (L) potaczony byt ze ztagczem "L" w PLC, a przewdd
neutralny (N) ze ztaczem "N". Podtgczenie zrédta pradu statego lub pomylenie ztgczy "L" z "N" moze doprowadzic¢
do zwarcia, powaznego uszkodzenia lub nieprawidtowego dziatania sprzetu.

3. Upewni¢ sie, ze moc obcigzenia i obwody wyjsciowe PLC sg prawidtowe. Podtgczenie zrédta pradu zmiennego do
wyjscia tranzystorowego lub zrédta pradu statego do wyjscia triaka spowoduje uszkodzenie lub nieprawidtowe
dziatanie PLC.

4. Upewni¢ sie, ze wejscie DC24V i polaryzacja SINK/SOURCE na wyjsciu tranzystorowym odpowiadajg wejsciu i
polaryzacjom istniejgcego potaczenia. Niezgodnos$¢ spowoduje btgd na wejsciu PLC i uszkodzenie obwodu
wyjsciowego.

8.2 Rozruch testowy i monitorowanie

FBs-PLC wyposazony jest w funkcje umozliwiajacg wiaczanie/wytgczanie punktéw we/wy. Oznacza to, ze podczas
przeprowadzania standardowej operaciji skanowania logicznego i od$wiezania we/wy, PLC nie musi aktualizowa¢ stanu
wytgczonych punktéw wejsciowych w zaleznosci od wejscia zewnetrznego. W przypadku wytgczonych punktow
wyjsciowych, wynik skanu logicznego nie moze by¢ nadrzedny w stosunku do stanu wyjs¢. Jedynie uzytkownik moze
zmienia¢ stan na wigczony lub wytgczony. W celu przeprowadzenia symulacji wejscia lub wyjscia przez FP-08 lub
WINPROLADDER i kontrolowania wyniku, uzytkownik musi jedynie wykorzystaé funkcje wytgczania w potaczeniu z
funkcjg monitorowania. Po zakonczeniu symulacji, nalezy ustawi¢ wejscia lub wyjscia w stan wigczony, co powoduje
przywrocenie ich normalnego dziatania. W celu uzyskania informacji dotyczacych wigczania/wytaczania PLC,
wigczania/wytgczania we/wy i monitorowania stanu we/wy oraz zawartosci rejestru, nalezy odnies¢ sie do instrukciji
WINPROLADDER Ilub FP-08 ( Disable/Enable w Status Monitoring).

° Ostrzezenie

Funkcja wylgczania stuzy do przetgczenia kontroli stanu wejscia lub wyjscia z programu PLC na
uzytkownika w celu swobodnego wigczania lub wytgczania wejscia lub wyjscia. W przypadku normalnej
pracy PLC i zabezpieczonego wejscia lub wyjscia (np.: wytgcznikiem awaryjnym z ogranicznikiem),
uzytkownik musi upewnic¢ sig, ze istnieje mozliwos¢ jego wigczenia i wytaczenia w celu unikniecia

uszkodzenia sprzetu lub ludzi.
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8.3 Wskazniki LED na jednostce gtéwnej PLC i rozwigzywanie probleméw |
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| Wskaznik zasilania “POW”

Po podtaczeniu PLC do prawidtowego zrodta zasilania za pomoca odpowiednich potgczen, wigczy sie wskaznik LED
"POW" znajdujacy sie na srodku tabliczki znamionowej PLC (nie wykonuje programu). Oznacza to, ze zasilanie jest
prawidiowe. W przypadku, gdy wskaznik sie nie zaswieci, nalezy po kolei odtacza¢ przewody zasilajgce 24VDC od
wejsc. Jezeli wskaznik sie zaswieci, oznacza to, ze nastgpito zbyt wielkie obcigzenie obwodu wejsciowego 24VDC i
PLC wchodzi w tryb niskiego napigcia zabezpieczajacy przed przecigzeniem (w takim przypadku wskaznik "POW"
bedzie wytgczony, a z urzadzenia wydobywac sie bedzie przerywane "syczenie" méwigce o tym, czy zrédto 24VDC jest
przecigzone lub zwarte).

Jezeli mimo to, wskaznik "POW" nie uruchomi sie, a pomigdzy ztgczami wejsciowymi L/N lub +/- (zrodto DC) w PLC
podtgczone bedzie prawidtowe zasilanie, to nalezy przekaza¢ jednostke lokalnemu dystrybutorowi w celu
przeprowadzenia naprawy.

Wskaznik aktywnosci “RUN”

Wskaznik ten bedzie wigczat sie i wytgczat w 2-sekundowych odstepach przez caty czas, gdy prawidtiowo dziatajgcy
CPU znajdowac¢ sie bedzie w stanie zatrzymania. W stanie aktywnosci, wskaznik bedzie sie wylgczat i wytaczat w
odstepach réwnych 0.25 sekundy. Aby wprowadzi¢ PLC w stan RUN lub przetaczy¢ ze stanu aktywnosci RUN w stan
zatrzymania STOP, nalezy postuzy¢ sie programem (FP-08 lub WINPROLADDER). Po ustawieniu PLC w stan RUN lub
STOP, stan ten pozostanie niezmieniony nawet po odtgczeniu zasilania. Jedynym wyjatkiem jest sytuacja, gdy
zastosowany jest ROM PACK. Woéwczas stan PLC przed wytaczeniem zasilania nie ma znaczenia. Po przywréceniu
zasilania, PLC automatycznie przejdzie w stan RUN (przy zatozeniu prawidiowej konfiguracji ROM PACK). W
przypadku btedéw przy normalnej pracy (np.: bledéw zegara lub programu), PLC automatycznie przetaczy sie w stan
STOP i zaswieci sie wskaznik btedu "ERR". Jezeli bedzie to mato znaczacy btad, to stan RUN zostanie przywrocony
wraz z przywroceniem zasilania. W przypadku powaznych btedéw, nie bedzie mozliwosci ponownego uruchomienia
PLC do momentu rozwigzania problemu. Jezeli sie to nie uda, nalezy przekaza¢ PLC lokalnemu dystrybutorowi w celu
przeprowadzenia naprawy.
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Wskaznik btedu “ERR”

Przy normalnej pracy PLC, niezaleznie od stanu (RUN lub STOP), wskaznik te nie bedzie aktywny. Jezeli sie wigczy,
oznacza to, ze w systemie wystapit btad (np.: przekroczony czas WDT, btgd programu, btgd komunikaciji, itp.).

W przypadku, gdy wskaznik bedzie ciggle aktywny, nalezy zresetowac urzadzenie. Jezeli sytuacja sie nie zmieni,
bedzie to wskazywaé na usterke sprzetu. Nalezy w takim przypadku przekazac¢ urzadzenie dystrybutorowi w celu
przeprowadzenia naprawy.

Jezeli wskaznik ERR bedzie migat w odstepach 0.5 sekundy, oznacza to, ze PLC nie dziata prawidtowo. W tym samym
czasie, wskazniki stanu YO~Y3 wskazywac bedg kody:

Y3 Y2 Y1 Y0 |Kod btedu Opis

0 0 0 1 1 Program zawiera funkcje, ktére nie sg obstugiwane przez ten

CPU

0 0 1 0 2 Niezgodnos¢ PLC ID z ID programu

0 0 1 1 3 Btad sumy kontrolnej w programie drabinkowym

0 1 0 0 4 Nieprawidtowy stos systemu

0 1 0 1 5 Aktywny program Watchog

0 1 1 0 6 Przekroczone we/wy dla jednostki gtéwnej

0 1 1 1 7 Wystgpit btad kontroli sktadni

1 0 0 0 8 Przekroczona warto$¢ graniczna dla modutéw rozszerzen we/wy
1 0 0 1 9 Przekroczona warto$¢ graniczna dla punktéw rozszerzen we/wy
1 0 1 0 10 Krytyczny btad systemowy FLASH ROM

1 0 1 1 11 Zarezerwowany

1 1 0 0 12 Zarezerwowany

1 1 0 1 13 Zarezerwowany

1 1 1 0 14 Zarezerwowany

1 1 1 1 15 Zarezerwowany

| Wskaznik transmisji/odbioru wbudowanego portu komunikacyjnego (Port0) “TX” ~ “RX”

Te dwa wskazniki LED wykorzystywane sg do wskazywania stanu transmisji/odbioru wbudowanego portu
komunikacyjnego (Port0). Wskaznik RX (zielony) jest aktywny, gdy PLC odbiera sygnaty zewnetrzne, natomiast
wskaznik TX (czerwony) wigcza sie, gdy PLC nadaje sygnaty. Oba te wskazniki sg bardzo pomocne przy monitorowaniu
stanu komunikacji oraz przy debugowaniu. Kiedy PLC komunikuje sie z urzgdzeniem zewnetrznym (komputerem,
programatorem, inteligentnymi urzgdzeniami peryferyjnymi, itp.), to Port0 w FBs-PLC moze by¢ uzywany tylko w trybie
"slave" (Porty 1~4 moga by¢ uzywane w trybie "master"). W zwigzku z tym, podczas pracy, PLC musi najpierw odebraé¢

sygnaty zewnetrzne (wtgczony wskaznik RX), aby nastepnie przesta¢ sygnaty z powrotem do urzgdzenia zewnetrznego
(wtaczony wskaznik TX). W przypadku, gdy komunikacja zawiedzie, to po obserwacji tych dwéch wskaznikéw mozna
stwierdzi¢, czy problem tkwi w niezdolnosci PLC do odbioru sygnatéw, czy tez w braku odpowiedzi ze strony PLC.
Wartosci natezenia pradu w obu tych wskaznikach sg state, a czas ich swiecenia jest proporcjonalny do czasu odbioru
lub transmisji. In wiecej odebranych/przestanych danych lub im wolniejszy (biorgc pod uwage bps) odbidr/transmisja,
tym dtuzszy czas odbioru/transmisji oraz czas wskazywania (wskaznik swieci jasniej). W przypadku duzej predkosci i
matej ilosci danych, wskaznik swieci sie krotko i jest przyciemniony. Dzieki temu, stan komunikacji mozna w tatwy
sposéb okresli¢ poprzez obserwacje tych wskaznikow.
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Wskaznik stanu na wejsciu “Xn”

Jezeli zewnetrzne wejscie Xn bedzie aktywne, to aktywny bedzie tez odpowiadajgcy mu wskaznik LED Xn. W innym
wypadku, wskaznik bedzie wytagczony. W przypadku, gdy wskaznik nie zaswieci sie przy wtgczonym wejsciu, nalezy
sprawdzi¢ stan zewnetrznych potaczen lub zmierzy¢ poziom napigcia pomiedzy "Xn" a punktem "C" w celu sprawdzenia
przy wigczani/wytgczaniu na wejsciu pojawi sie odpowiednio 0V/220V. Jezeli tak, to zrodiem btedu jest obwdd
wejsciowy PLC lub wskaznik LED. Problem mozna takze zlokalizowa¢ przy pomocy trybu monitorowania programatora,
sprawdzajgc czy stan na wejsciu odpowiada stanowi na wejsciu zewnetrznym.

Wskaznik stanu na wyjsciu “Yn”

Jezeli wyjscie Yn w PLC bedzie aktywne, to aktywny bedzie tez odpowiadajacy mu wskaznik stanu na wyjsciu, a stan

obcigzenia zewnetrznego bedzie aktywny. W przypadku, gdy stan zewnetrznego obcigzenia nie bedzie zgodny ze

wskazaniem wskaznika stanu na wyjsciu, nalezy sprawdzi¢ stan potgczen obcigzenia, zasilania i ztgczy. Jezeli
potaczenie okaze sie prawidtowe, oznacza¢ to bedzie btgd elementu na wyjsciu PLC. Najczestszymi przyczynami
takiego btedu sa:

1. Przecigzenie lub zwarcie elementu na wyjsciu skutkujgce ciggtym rozwarciem lub zwarciem.

2. Prad rozruchowy z obcigzenia pojemnosciowego stykow przekaznika skutkujgcy spaleniem tranzystora lub triaka i
ciggtym stanem WL lub WYL,

3. Obcigzenie indukcyjne bez odpowiedniego obwodu ograniczajgcego powoduje wystapienie iskrzenia pod wptywem
wysokiego napiecia pomiedzy stykami przekaznika w stanie wytgczonym oraz gromadzenie sie osadu weglowego
odseparowujgcego od siebie styku. Skutkiem tego moze by¢ state roztgczenie stykdéw, naprzemienne ich
zwieranie i rozwieranie lub skoki wysokiego napiecia w tranzystorze lub triaku.

8.4 Konserwacja |

FBs-PLC nie posiada zadnych czesci, ktére mogtyby by¢ serwisowane przez uzytkownika. Wszystkie czynnosci
konserwacyjne mogg by¢ przeprowadzane tylko przez profesjonalny personel. W przypadku wystgpienia usterki, nalezy
najpierw sprobowac ustali¢ przyczyne postugujac sie wyzej wymienionymi kodami btedéw oraz przeprowadzié¢
konserwacje catej jednostki na poziomie ptyty. Jezeli jednostka nadal nie bedzie dziata¢ prawidtowo, nalezy przekazac jg
lokalnemu dystrybutorowi.

8.5 Wymiana i utylizacja akumulatora |

Jednostki gtowne FBs-PLC wyposazone sg w jeden akumulator litowy stuzacy do bezpiecznego zachowania programu i
danych w przypadku utraty gtéwnego zasilania. Kazdy akumulator litowy jest catkowicie tadowany i umieszczany w
FBs-PLC przed wystaniem urzgdzenia z fabryki. Akumulator ma zdolno$¢ do przywracania programu i danych przez co
najmniej 6 miesiecy. Istnieje ryzyko utraty programu i danych w przypadku, gdy akumulator wyczerpie sie po uptywie 6
miesiecy. Uzytkownik powinien zatem sprawdzi¢ date zuzycia akumulatora znajdujacg sie na oznaczeniu na kazdym
FBs-PLC.

Uzytkownik moze sam natadowac¢ akumulator. W tym celu nalezy wtgczy¢ zasilanie FBs-PLC na ponad 12 godzin. Po tym
zabiegu, akumulator bedzie w stanie przywracac dane przez kolejne 6 miesiecy.

. Ostrzezenie

Zabrania sie fadowania, rozbierania, ogrzewania, spalania uszkodzonego lub wyrzuconego
l n wczesniej akumulatora. Grozi to wybuchem Ilub pozarem. Substancje chemiczne w
uj akumulatorze sg zagrozeniem dla srodowiska. Nie wyrzucaé akumulatora razem z odpadami

domowymi. Nalezy stosowac¢ sie do lokalnych lub krajowych przepiséw dotyczgcych utylizacii

odpaddw niebezpiecznych.
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